FlaktComp

Sweden .
wirr Serviceprotokoll
Servicerapport
Projektnamn: ‘ Utfort av: ‘ Datum:
Maskin nr: Flakttyp Godkant (J/N)
Service utférs med féordel var 6:e — 12:e ménad Axial | Impuls | Radial
- Lager kontrollerat / Pafyllt med fett X X X
- Axeltatning kontrollerad / Smorjd X
- Kilrem kontrollerad / Spand X
- Flexibla anslutningar kontrollerade X X
- Koppling kontrollerad / Linjerad X
- Kopplingsgummin kontrollerade X
- Ledskenor kontrollerade X X X
- Vibrationsnivaer uppmatta (Motorns B-sida)
Horisontal Vertikal Axial X X X
mm/s mm/s mm/s
- Vibrationsnivaer uppmatta <4,5mm/s = Bra
(Flakthus)
> 12,5 mm/s = Stdng av + Byt lager X X X
Horisontal Vertikal Axial
mm/s mm/s mm/s
- Ljudtrycksniva (1 eller 3 m / 45 ° fran inlopp) X X X
dB(A) pa m.
- Elektriska varden uppmatta
Spanning / Frekvens
v/ Hz X X X
Strom Fas (U/V /W)
A/ A/ A
- Visuell kontroll efter korrosion
(ev. battring av lackskador / avldgsna mekaniskt X X X
partiklar fran rostfria ytor)
Fldkt / Vibrationsdampare / Flakthjul
- Visuell kontroll efter korrosion pa motor X X X
(ev. battring av lackskador)
- Kontroll av skador X X X
Fldkt / Vibrationsdampare / Flakthjul
- Kontrollera alla skruvanslutningar for flakten och X X X
tillbehor
- Kontrollera sdkerhetsutrustning (galler etc.) / X X X
sakerhetskedjor + brytare
- Isolationsmatning pa motorn vid driftstemperatur
(Motstandslindning till jord med 500 V DC spanning) X X X
Mega Ohm
-Vibrationsévervakningens funktion kontrollerad
Avlasta varden X X X
Horisontal Vertikal Axial
mm/s mm/s mm/s
Flakt godkand: JA NEJ
Atgardsforslag:

FlaktComp Sweden AB
Ljungadalsgatan 12
354 46 Vaxjd

info@flaktcomp.se
www.flaktcomp.se
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